SANDVIK

CoroMill® Dura

Universeller VoIIhartmetaII—Schaftf.er

. -"'!{%;
| Jerselles Schaftfrésen
oroMill® Dura eue erje-lietJngsstarker und vielseitiger v
Vollhartmetall-Schaftfraser. Das Konzept bietet echte Flexibilitat bei

Schrupp- und Schlichtbearbeitungen in verschiedenen Werkstoffen.

Der Schlissel zum Erfolg liegt in der einzigartigen WhisperkKut™-Technologie,
die ungunstige Schwingungen effektiv reduziert und einen gleichmaBigen.
und stabilien Frasprozess einfacher macht als je zuw

https://www.sandvik.coromant.com/de-de/products/
coromill-dura/pages/default.aspx




Werkzeugmerkmale

e 2-7 Schneiden * Einfache Auswahl, einfache Nutzung.

* 1-4xD Schneidenlange » Kann bis zu dreimal gemaf Original-Spezifikationen

* Mitund ohne Spanteiler Etele el e

* Robuste und leicht schneidende Geometrien, die flr
viele Anwendungen geeignet sind

Zuverlassige und
hochverschleiBfeste
Sorte GC1730

Eckenradien, Fasen sowie
Halsfreischliff- und
Spéaneteileroptionen

Bis zu sieben Schneiden
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= Zylindrischer
N >N und Weldon-Schaft
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WhisperKut™-Technologie

» Fortschrittliches Konzept, bei dem jede Spannut in einem
anderen Helixwinkel angeordnet ist

Zudem sind auch alle Schneidkanten differentialgeteilt,

sodass jede Spannut ungleich von der anderen angeordnet ist,
was die konstanten Schwingungen reduziert, die typischerweise
bei herkdmmlichen Schaftfrasern entstehen.

Das Design ermdglicht eine sehr gute Stabilitat und eine effektive
Beseitigung und Vermeidung von Vibrationen

Das Ergebnis: leise, sichere und effiziente Bearbeitung
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Anwendungen

*  Schruppen bis Schlichten mit verschiedensten
Anwendungsmaoglichkeiten

*  Einuniverselles Werkzeugkonzept fur alle Anwendungen
- und Materialien
b *  Geeignet fur den allgemeinen Maschinenbau in allen
P Industriesegmenten



Werkzeugwahl: CoroMill® Dura

Erste Wahl: 1K334 (z = 4, APMX=2xD)
1K334 1K324 (z = 4, APMX=1.5%DC)

ISO-Anwendungsbereiche

Bendtigen Sie etwas Spezielleres?

Passfedernut oder Dynamic Milling/ Dynamic Milling/
flr angetriebene Einheiten Mittlere Eingriffsbreiten Kleine Eingriffsbreiten

Maximale Eingriffsbreiten
a,/Dc

4.0
8.9
3.0
25
2.0
1.5
1.0

0.5

CoroMill® Dura Werkzeugauswah!

Online-Werkzeugauswahl auf Basis des CoroPlus® Tool Guide

Wahlen Sie das richtige Werkzeug und die richtigen Parameter
fur Ihre Anwendung

Einfache Auswahl und korrekter Einsatz

UnterstUtzt die folgenden Anwendungsbereiche von CoroMill® Dura:
Nutenfrasen, Schulterfrasen, Taschenfrasen, Helix-Interpolation

Schlichten/Vorschlichten
1K337 (z =7, APMX = 2xDC)

100




Empfehlungen fir die Schnittgeschwindigkeit

Multimaterial - CoroMill® Dura 1-2 x D

f-Erh6hung +20 % fur Schaftfraser mit kiirzerer Lange 1,5 x D
f-Vorschubreduzierung -50 % fiir 1K337-Schaftfraser (-50 %)
f-Erhéhung +30 % fur Z3 und Z2 Schaftfraser 8, e 1XD

a,=1.0xDC a,=0.5xDC a,=0.1xDC
a,=0.5xDC a,=1.0xDC a,=1.5xDC
ISO | MC No. CMC  Material HB f, v, m/min v_feet/min f, v, m/min v_feet/min f, v, m/min v_feet/min
P1.2ZAN 012 Unlegierter Stahl 190 FO1 145 475 FO4 175 574 FO6 290 951
P22ZAN 022 Niedriglegierter Stahl 240 FO1 110 361 FO4 135 443 FO6 230 754
P3.0.ZHT 0321 Hochlegierter Stahl 380 FO2 80 262 FO5 100 328 FO6 200 656
P5.0.ZAN  05.11  Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl 200 F02 80 262 FO5 90 295 FO4 150 492
M |M1.0.ZAQ 05.21 Austenitischer rostfreier Stahl 200 FO1 70 230 FO4 80 262 FO6 120 393
M3.2.Z.AQ 05.51 Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stahle 260 FO2 60 197 FO5 70 230 FO4 90 295
K1.1.CNS 07.2 Temperguss 200 FO1 150 492 Fo4 180 590 FO6 250 820
K2.1.CUT 082 Grauguss 180 FO1 150 492 FO4 180 590 FO6 250 820
K3.2CUT 09.2 KugelgraphitguB 215 FO1 160 525 FO4 190 623 FO6 270 885
N1.2Z.AG 30.12  Aluminiumlegierungen 100 FO3 680 2230 FO3 835 2738 FO9 950 3115
N N1.3.CUT 30.21  Aluminiumlegierungen 75 FO3 230 754 FO3 305 1000 F09 410 1344
N1.4CNS 3042  Aluminiumlegierungen 130 FO3 100 328 FO3 130 426 F09 195 639
N3.2CUT 33.2 Kupfer und Kupferlegierungen 90 FO3 130 426 FO3 170 557 FO9 245 803
s S2.0ZAG 20.22 Eisenbasierte Superlegierungen 350 FO2 25 82 FO5 30 98 FO7 40 131
S4.2.Z.AN  23.22  Nickelbasierte Superlegierungen 320 FO2 40 131 FO5 50 164 FO7 70 230
Vorschubempfehlungen
mm/ Zahn
Zoll/ Zahn
DC 1.000 2.000 3.000 4.000 6.000 6.350 8.000 9525 10.000 12.000 12700 14.000 15.875 16.000 19.050 20.000 25.000 25.400
f, 0.039 0.079 5.709 0.157 0.236 0.250 0.315 0.375 0.394 0.472 0.500 0.551 0.625 0.630 0.750 0.787 0.984 1.000
FO1 0.008 0.012 0.016 0.021 0.029 0.030 0.037 0.044 0.046 0.054 0.057 0.062 0.070 0.071 0.083 0.087 0.108 0.110
.0003 .0005 .0006 .0008 .0011 .0012 .0015 .0017 .0018 .0021 .0022 .0025 .0028 .0028 .0033 .0034 .0043 .0043
F02 0.008 0.011 0.015 0.018 0.025 0.026 0.032 0.037 0.038 0.045 0.047 0.052 0.058 0.058 0.069 0.072 0.089 0.090
.0003 .0004 .0006 .0007 .0010 .0010 .0012 .0014 .0015 .0018 .0019 .0020 .0023 .0023 .0027 .0028 .0035 .0035
FO3 0.020 0.027 0.033 0.040 0.053 0.055 0.066 0.076 0.079 0.092 0.097 0.105 0.118 0.118 0.138 0.145 0.177 0.180
.0008 .0010 .0013 .0016 .0021 .0022 .0026 .0030 .0031 .0036 .0038 .0041 .0046 .0047 .0054 .0057 .0070 .0071
Fo4 0.020 0.025 0.029 0.034 0.044 0.045 0.053 0.060 0.062 0.072 0.075 0.081 0.090 0.091 0.105 0.110 0.133 0.135
.0008 .0010 .0012 .0013 .0017 .0018 .0021 .0024 .0025 .0028 .0030 .0032 .0035 .0036 .0041 .0043 .0052 .0053
FO5 0.020 0.023 0.027 0.030 0.037 0.039 0.044 0.050 0.051 0.058 0.061 0.065 0.072 0.072 0.083 0.086 0.104 0.105
.0008 .0009 .0011 .0012 .0015 .0015 .0017 .0020 .0020 .0023 .0024 .0026 .0028 .0028 .0033 .0034 .0041 .0041
FO6 0.022 0.028 0.035 0.041 0.054 0.057 0.067 0.077 0.080 0.093 0.098 0.106 0.118 0.119 0.139 0.145 0.177 0.180
.0009 .0011 .0014 .0016 .0021 .0022 .0027 .0030 .0032 .0037 .0038 .0042 .0047 .0047 .0055 .0057 .0070 .0071
FO7 0.020 0.025 0.031 0.036 0.047 0.049 0.057 0.065 0.068 0.079 0.082 0.089 0.099 0.100 0.116 0.121 0.148 0.150
.0008 .0010 .0012 .0014 .0018 .0019 .0023 .0026 .0027 .0031 .0032 .0035 .0039 .0039 .0046 .0048 .0058 .0059
Fo8 0.030 0.038 0.046 0.053 0.069 0.072 0.085 0.096 0.100 0.116 0.121 0.131 0.146 0.147 0.171 0.178 0.217 0.220
.0012 .0015 .0018 .0021 .0027 .0028 .0033 .0038 .0039 .0046 .0048 .0052 .0057 .0058 .0067 .0070 .0085 .0087

Fir optimierte Schnittdaten siehe CoroPlus® ToolGuide und CoroMill® Dura Tool selector.

Tool Guide:

https://www.sandvik.coromant.com/de-de/products/
coroplus-toolguide/pages/default.aspx

Tool Selector:

https://www.sandvik.coromant.com/de-de/products/toolguide/
tool-recommendation?FocusAssortment=TG_DURA




Empfehlungen fir die Schnittgeschwindigkeit

Mulitmaterial - CoroMill® Dura 3-4 x D

< i < i < i
1K354-XC/XD 1K357-XD 1K365-XC/XD
a,=3.0xDC a,=3.0xDC a, =35xDC
1SO | MC No. cme Material HB % f. ml‘r/rclin feerlnmin % f. m/‘r,ﬁin fee:Icmin i f. ml‘r,;lin fee:Icmin
P1.2ZAN 012 Unlegierter Stahl 190 0.15xDC FO1 250 820 0.10xDC FO1 275 902 0.07xDC  FO4 303 992
P22ZAN 022 Niedriglegierter Stahl 240 0.15xDC FO1 240 787 0.10xDC F02 264 866 0.07xDC  FO4 290 952
P3.0.ZHT 03.21 Hochlegierter Stahl 320 0.15xDC F02 140 459 0.10xDC F02 154 505 007xDC_FO5 169 555
P5.0.ZAN  05.11  Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl 200 0.15xDC F02 120 393 0.10xDC F02 132 433 0.07xDC FO5 145 476
M |M1.0.ZAQ 05.21 Austenitischer rostfreier Stahl 200 0.15xDC FO2 150 492 0.10xbC FO2 165 541 0.07xDC FO5 182 595
M3.2.Z.AQ 0551 Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stahle 260 0.15xDC  F02 130 426 0.10xDC F02 143 469 0.07xDC FO5 157 516
K1.1.CNS 07.2 Temperguss 200 0.15xDC FO1 235 770 0.10xDC FO1 259 848 007xDC FO4 284 932
K21.CUT 082 Grauguss 180 0.15xDC FO1 240 787 0.10xDC FO1 264 866 0.07xDC  FO4 290 952
K3.2CUT 09.2 KugelgraphitguB 215 0.15xDC FO1 245 803 0.10xDC FO1 270 884 0.07xDC  FO4 296 972
N1.2.ZAG 30.12  Aluminiumlegierungen 100 0.15xDC F04 950 3115 |0.10xDC F04 1140 3738 |0.07xDC FO6 1140 3738
N N1.3CUT 30.21  Aluminiumlegierungen 75 0.15xDC F04 410 1344 |0.10xDC F04 492 1613 |0.07xDC F06 492 1613
N1.4CNS 3042  Aluminiumlegierungen 130 0.15xDC FO4 195 639 0.10xDC F04 234 767 0.07xDC FO06 234 767
N3.2CUT 332 Kupfer und Kupferlegierungen 90 0.15xDC F04 245 803 0.10xDC F04 294 964 0.07xDC  FO6 294 964
s S2.0ZAG 20.22  Nickel basierte Superlegierungen 350 0.05xDC  FO3 55 180 0.05xDC FO3 55 180 0.05xDC FO3 55 180
S4.2.ZAN  23.22 Titanium basierte Legierung 320 0.05xDC  FO3 120 393 0.05xDC  FO3 120 393 0.05xDC  FO3 120 393
< i
Schlichten
1K377-XD alle
a,=4.0xDC a,=2.0-4.0xDC
ISO[MCNo.  CMC  Material HB a e Ve a Ve, Ve
4 z  m/min feet/min 4 z  m/min feet/min
P1.2ZAN 012 Unlegierter Stahl 190 0.05xDC FO7 333 1091 0.10(0.05-0.2) 0.03 366 1200
P22ZAN 022 Niedriglegierter Stahl 240 0.05xDC FO7 319 1048 0.10(0.05-0.2)  0.03 351 1152
P3.0.ZHT 03.21 Hochlegierter Stahl 320 0.05xDC F02 186 611 0.10(0.05-0.2)  0.03 205 672
P5.0.ZAN  05.11 Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl 200 0.05xDC FO8 160 524 0.10(0.05-0.2) 0.03 176 576
M |[M1.0.ZAQ 05.21  Austenitischer rostfreier Stahl 200 0.05xDC FO8 200 655 0.10(0.05-0.2)  0.03 220 720
M3.2.Z.AQ 05.51 Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stéhle 260 0.05xDC FO8 173 567 0.10(0.05-0.2) 0.03 190 624
K1.1.CNS 072 Temperguss 200 0.05xDC FO7 313 1026 0.10(0.05-0.2) 0.03 344 1128
K21.CUT 082 Grauguss 180 0.05xDC FO7 319 1048 0.10(0.05-0.2)  0.03 351 1152
K3.2CUT 09.2 KugelgraphitguB 215 0.05xDC FO7 326 1069 0.10(0.05-0.2)  0.03 359 1176
N1.2.ZAG 30.12  Aluminiumlegierungen 100 0.05xDC FO3 1140 3738 0.10(0.05-0.2)  0.03 1140 3738
N N1.3.CUT  30.21  Aluminiumlegierungen 75 0.05xDC FO3 492 1613 0.10(0.05-0.2)  0.03 492 1613
N1.4CNS 3042  Aluminiumlegierungen 130 0.05xDC FO3 234 767 0.10(0.05-0.2) 0.03 234 767
N3.2CUT 332 Kupfer und Kupferlegierungen 90 0.05xDC FO3 294 964 0.10(0.05-0.2)  0.03 294 964
s S2.0.ZAG 20.22 Nickel basierte Superlegierungen 350 0.05xDC  FO8 55 180 0.10(0.05-0.2) 0.03 50 164
S4.2ZAN  23.22 Titanium basierte Legierung 320 0.05xDC  FO8 120 393 0.10(0.05-0.2) 0.03 105 344
DC 2.000 3.000 4.000 6.000 6.350 8.000 9.525 10.000 12,000 12700 14.000 15.875 16.000 19.050 20.000 25.000 25.400
f 0.079 0.118 0.157 0.236 0.250 0.315 0.375 0.394 0472 0.500 0.551 0.625 0.630 0.750 0.787 0.984 1.000
FO1 0.010 0.015 0.020 0.030 0.032 0.040 0.048 0.050 0.060 0.064 0.070 0.079 0.080 0.095 0.100 0.125 0.127
.0004 .0006 .0008 .0012 .0013 .0016 .0019 .0020 .0024 .0025 .0028 .0031 .0031 .0038 .0039 .0049 .0050
F02 0.008 0.012 0.015 0.023 0.024 0.031 0.036 0.038 0.046 0.049 0.054 0.061 0.061 0.073 0.076 0.095 0.097
.0003 .0005 .0006 .0009 .0010 .0012 .0014 .0015 .0018 .0019 .0021 .0024 .0024 .0029 .0030 .0038 .0038
FO3 0.010 0.014 0.019 0.028 0.030 0.037 0.044 0.046 0.055 0.058 0.064 0.073 0.073 0.087 0.092 0.114 0.116
.0004 .0006 .0007 .0011 .0012 .0015 .0017 .0018 .0022 .0023 .0025 .0029 .0029 .0034 .0036 .0045 .0046
Fo4 0.013 0.020 0.027 0.040 0.042 0.053 0.063 0.067 0.080 0.085 0.093 0.106 0.106 0.127 0.133 0.166 0.169
.0005 .0008 .0011 .0016 .0017 .0021 .0025 .0026 .0031 .0033 .0037 .0042 .0042 .0050 .0052 .0065 .0067
FO5 0.011 0.017 0.023 0.035 0.037 0.047 0.056 0.059 0.071 0.075 0.082 0.094 0.094 0.112 0.118 0.148 0.150
.0004 .0007 .0009 .0014 .0015 .0018 .0022 .0023 .0028 .0029 .0032 .0037 .0037 .0044 .0046 .0058 .0059
FO6 0.021 0.028 0.036 0.050 0.053 0.064 0.075 0.079 0.093 0.098 0.108 0.121 0.122 0.144 0.151 0.187 0.190
.0008 .0011 .0014 .0020 .0021 .0025 .0030 .0031 .0037 .0039 .0042 .0048 .0048 .0057 .0059 .0074 .0075
FO7 0.014 0.016 0.018 0.021 0.022 0.024 0.027 0.028 0.031 0.032 0.034 0.037 0.037 0.043 0.044 0.052 0.053
.0006 .0006 .0007 .0008 .0008 .0010 .0011 .0011 .0012 .0013 .0013 .0015 .0015 .0017 .0017 .0021 .0021
FO8 0.003 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013 0.016 0.017 0.020 0.021 0.023 0.026 0.026 0.032 0.033 0.041 0.042
.0001 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0008 .0008 .0009 .0010 .0010 .0012 .0013 .0016 .0017

Fur optimierte Schnittdaten siehe CoroPlus® ToolGuide und CoroMill® Dura Tool selector.




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

2 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9

1K212 - 1xD
FHA 28°
BSG COROMANT
TCDC e8
TCDCON  h6
ZEFP 2

DCON—~ 1 |~

t

LB1 LB2

J 4 4

Vo oc

Metrische Ausfuihrung m N [ S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|RIZ|R We 732
DC CzC,; APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer —| = ||| |DCON,, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
2.0 6 2.0 2.0 2 28° | 1K212-0200-XA * | k| k| k| X 6.0 50.0 8.5 12.0 30° 38,70
3.0 6 3.0 0.08 45° 3.0 2 28° | 1K212-0300-XA * [ k| K| k[ 6.0 500 100 126 30° 38,70
3.8 6 3.8 0.08 45° 3.8 2 28° | 1K212-0380-XA * | k| k| k| Kk 6.0 540 127 14.6 30° 38,70
4.0 6 4.0 0.13 45° 4.0 2 28° | 1K212-0400-XA * [ k| k| k| Kk 6.0 540 125 14.2 30° 38,70
4.8 6 4.8 0.13 45° 4.8 2 28° | 1K212-0480-XA * | k| k| k| K 6.0 540 150 16.0 30° 47,35
5.0 6 5.0 0.13 45° 5.0 2 28° | 1K212-0500-XA * | k| k| k| K 6.0 540 140 149 30° 47,35
5.8 6 5.8 0.13 45° 5.8 2 28° | 1K212-0580-XA * | k| k| k| Kk 6.0 570 163 16.5 30° 47,35
[
DCON +/L*
@
‘ LF
|
!
|
APMX/LU
Yo ke
Metrische Ausflihrung m N | S [ Abmessungen: mm
ololololo Preis
2le|e|e|e WG 732
DC CzC,, APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer — |+~ |— ||+~ |DCON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 6.0 0.13 45° 6.0 2 28° | 1K212-0600-XB * | x| % | x| x| 6.0 57.0 48,30
7.8 8 7.8 0.13 45° 7.8 2 28° | 1K212-0780-XB * | k| k| k| K 8.0 63.0 211 57,10
8.0 8 8.0 0.20 45° 8.0 2 28° | 1K212-0800-XB * [ k| k[ k| K 8.0 63.0 57.10
9.7 10 9.7 0.20 45° 9.7 2 28° | 1K212-0970-XB * % | % | *x|[*x| 100 720 26.2 65,80
10.0 10 100 0.20 45° 10.0 2 28° | 1K212-1000-XB * [ x|k |[*x| x| 10.0 720 65,80
11.7 12 11.7 0.20 45° 11.7 2 28° | 1K212-1170-XB * | x| %[ *|[*x]| 120 830 305 87,80
12.0 12 120 0.20 45° 12.0 2 28° | 1K212-1200-XB * [ x|k [x| x| 120 83.0 87,80
160 16 160 020 45° 16.0 2 28° |1K212-1600-XB | * | * [ % | * [ x| 160 920 145,00
20.0 20 20.0 0.30 45° 20.0 2 28° | 1K212-2000-XB * [ x| k[ x| x| 200 920 263,00
[




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

2 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9

1K232-2xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

28°
COROMANT
e8

h6

2

DCON —

Metrische Ausfuihrung m N [ S | Abmessungen: mm

o|lOo|OC|O|O Preis

RIR|RIZ|R We 732

DC CzC,; APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer —| = ||| |DCON,, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
1.0 6 2.0 2.0 2 28° | 1K232-0100-XA * | k| k| k| X 6.0 50.0 8.0 12.3 30° 31,25
2.0 6 4.0 4.0 2 28° | 1K232-0200-XA * [ k| K| k[ 6.0 570 105 140 30° 46,90
3.0 6 6.0 0.08 45° 6.0 2 28° | 1K232-0300-XA * | x| % | x| x| 6.0 570 13.0 156 30° 46,90
4.0 6 8.0 0.13 45° 8.0 2 28° | 1K232-0400-XA * [ k| k| k| Kk 6.0 570 165 182 30° 46,90
5.0 6 100 0.13 45° 10.0 2 28° | 1K232-0500-XA * | x| % | x| x| 6.0 570 19.0 19.9 30° 57.30

[
_Z DCON>§i<
‘ LF
|
APMX/LU @
IR -/ B
- ~bc
Metrische Ausflihrung m N | S [ Abmessungen: mm

ololololo Preis

2le|e|e|e WG 732

DC CzC,, APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer — |+~ |— ||+~ |DCON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 120 0.3 45° 12.0 2 28° | 1K232-0600-XB * | x| % | x| x| 6.0 63.0 58,50
8.0 8 16.0 0.20 45° 16.0 2 28° | 1K232-0800-XB * | k| k| k| K 8.0 72.0 69,10
10.0 10 20.0 0.20 45° 20.0 2 28° | 1K232-1000-XB * | * | % | *x| x| 100 820 79,70
12.0 12 240 020 45° 24.0 2 28° | 1K232-1200-XB * | % | % | *x|[*x| 120 92.0 106,00
16.0 16 320 0.20 45° 32.0 2 28° | 1K232-1600-XB * [ x| k| x| x| 16.0 104.0 175,00
20.0 20 40.0 0.30 45° 40.0 2 28° | 1K232-2000-XB * % | % | % | x| 200 114.0 319,00

[




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

3 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9

1K313-1xD

FHA
BSG
TCDG
TCDCON
ZEFP

38°
COROMANT
ds

h6

3

DCON —~|

A
BHTQ

|
|
KCH ‘
|
|
|
|

CHW ] L
v
APMX/LU
T

T !

LB1 LB2

[

‘*DC

Metrische Ausfuihrung N S | Abmessungen: mm

ololololo Preis

Olm|o|o|® WG 732
DC CZC, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer =|=|=|=|=|bcoN, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
2.0 6 2.0 2.0 3 38° |1K313-0200XA | % | * | *| x| x| 60 500 60 95 30° 40,85
3.0 6 30 008 45 30 3 38° [1K313-0300-XA | |*|%|x|x| 60 500 85 111 30° 40,85
3.5 6 35 008 45° 35 3 38° [1K313-0350-XA | |*|%|x|[x| 60 500 99 121 30° 40,85
3.8 6 38 008 45 38 3 38° [1K313-0380-XA |* |*|%x|x|%x| 60 540 108 127 30° 40,85
40 6 40 013 45 40 3 38° [1K313-0400-XA | x| *|%x| x| x| 60 540 105 122 30° 40,85
45 6 45 013 45° 45 3 38° [1K313-0450-XA | * |*|%x|x|%x| 60 540 118 131 30° 49,95
48 6 48 013 45° 48 3 38° [1K313-0480-XA | x| % | x| x| x| 60 540 126 136 30° 49,95
5.0 6 50 013 45° 50 3 38° [1K313-0500-XA |« |* |* | x| x| 60 540 120 129 30° 49,95
5.8 6 58 013 45° 58 3 38° |1K313-0580-XA | x| x| *x| x| x| 60 540 139 141 30° 49,95

[
Metrische Ausfuhrung N S | Abmessungen: mm

ololololo Preis

Olm|o|o|® WG 732
DC CZC, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer =|=|=|=|=|bcON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 60 0.13 45 6.0 3 38° |1K313-0600-XB | % | * | x| x| x| 60 540 51,00
7.8 8 78 013 45 78 3 38° [1K313-0780-XB | % | % | % | x| x| 80 580 179 60,20
8.0 8 80 020 45 80 3 38° [1K313-0800-XB |* |* | x| x| | 80 580 60,20
97 10 97 020 45 97 3 38° [1K313-0970-XB | % | % | % | % | % | 100 660 223 69,50
100 10 100 020 45 100 3 38° [1K313-1000-XB | % | * | % | x| x| 100 660 69,50
117 12 117 020 45° 117 3 38° [1K313-1170-XB | % | * | % | % | % | 120 730 257 92,70
120 12 120 020 45° 120 3 38° [1K313-1200-XB | * | % | %[ x [ x| 120 730 92,70
160 16 160 020 45 160 3 38° [1K313-1600-XB | | * | % | x| x| 160 820 153,00
200 20 200 030 45° 200 3 38° |1K313-2000-XxB | % | * | x| x| x| 200 920 278,00

[




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

3 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9

1K333 -2xD

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC ds
TCDCON  h6
ZEFP 3
DCON > | [+
KCH i
A ! LF
CHW—~| ‘* &
BHTA2\|_|
T LB1 LB2
APMX/LU i
Y
- |-bc
Metrische Ausfuihrung N [ S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|RIZ|R We 732
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer —|= |« || |DCON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
1.0 6 2.0 2.0 3 38° [1K333-0100-XA | x| x [*|[*|x| 60 500 90 133 30° 33,00
15 6 3.0 3.0 3 38° [1K333-0150-XA | % |* [*|[*|x| 60 500 80 119 30° 49,50
1.8 6 3.6 3.6 3 38° | 1K333-0180-XA * | x| % | x| x| 6.0 50.0 8.0 11.6 30° 49,50
2.0 6 4.0 4.0 3 38° [1K333-0200-XA | % |* [*|[*|*x| 60 500 80 115 30° 49,50
25 6 50 008 45° 50 3 38° [1K333-0250-XA | x| x [*x|[*| x| 60 500 100 130 30° 49,50
2.8 6 56 008 45° 56 3 38° | 1K333-0280-XA | * |* |*x|*|*x| 60 570 112 115 30° 49,50
3.0 6 60 008 45° 6.0 3 38° [1K333-0300-XA | % |*x [*|[*|%x| 60 570 115 141 30° 49,50
35 6 70 008 45 7.0 3 38° [1K333-0350-XA | x| *x [*[*| x| 60 570 134 156 30° 49,50
4.0 6 80 013 45° 80 3 38° [1K333-0400-XA | % |* [*[* | x| 60 570 145 162 30° 49,50
4.5 6 90 013 45° 90 3 38° [1K333-0450-XA | % |*x [*|[*x| x| 60 570 163 176 30° 60,50
4.8 6 9.6 0.13 45° 9.6 3 38° | 1K333-0480-XA * | x| % | *x| x| 6.0 570 174 184 30° 60,50
5.0 6 100 0.3  45° 10.0 3 38° [1K333-0500-XA | % |* [*|[*|*x| 60 570 170 179 30° 60,50
5.5 6 11.0 013 45°  11.0 3 38° [1K333-0550-XA | x| * [*[*|x| 60 570 187 191 30° 60,50
[
Metrische Ausfiihrung N [ S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|RIZ|R We 732
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer —|=|< || |DCON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 120 013 45> 120 3 38° [1K333-0600-XB | x| *x [*|[* | x| 60 57.0 61,70
6.5 8 13.0 0.3  45° 13.0 3 38° [1K333-0650-XB | * | * [* [ % | x| 80 630 215 72,90
8.0 8 16.0 0.20 45° 16.0 3 38° | 1K333-0800-XB * | x| % | x| x| 80 63.0 72,90
100 10 200 020 45° 200 3 38° | 1K333-1000-XB | * | * | % | * | *x [ 100 720 84,10
120 12 240 020 45° 240 3 38° [1K333-1200-XB | *x | * [ * [ % | x| 120 83.0 112,00
160 16 320 020 45° 320 3 38° [1K333-1600-XB | x| % [ % [ * | x| 16.0 100.0 185,00
20.0 20 40.0 0.30 45°  40.0 3 38° | 1K333-2000-XB * | x| % | % | x| 200 114.0 336,00
[




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

4 Schneiden
1K324 -1.5xD

\

FHA
BSG
TCDG
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

Metrische Ausfuihrung N [ S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|RIZ|R We 732
DC CzC,; APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer —| = ||| |DCON,, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
2.0 6 3.0 3.0 4 36° | 1K324-0200-XA * | x| x| x| *x| 60 50.0 9.0 12.5 30° 45,30
3.0 6 4.5 0.08 45° 4.5 4 36° | 1K324-0300-XA * | k| k[ K[ K 6.0 50.0 8.0 10.6 30° 45,30
4.0 6 6.0 0.13 45° 6.0 4 35° | 1K324-0400-XA * | x| % | x| x| 6.0 540 100 117 30° 45,30
5.0 6 7.5 0.13 45° 7.5 4 35° | 1K324-0500-XA * | k| k| k| & 6.0 540 130 139 30° 55,40
Metrische Ausfuihrung m N | S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|RIZ|R We 732
DC CzC,, APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer —|=|=|—|—|DCON,, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 9.0 0.13 45° 9.0 4 35° [ 1K324-0600-XB * [ % | % | %[ x| 6.0 54.0 56,50
8.0 8 120 0.20 45° 12.0 4 35° | 1K324-0800-XB * [ % | % | %[ x| 80 58.0 66,70
10.0 10 15.0 0.20 45° 15.0 4 35° | 1K324-1000-XB * | *x | %[ % |[%x| 100 66.0 77,00
120 12 180 020 45° 180 4 35° | 1K324-1200-XB | * | * [ % | * | *x [ 120 73.0 103,00
16.0 16 240 0.20 45° 240 4 35° | 1K324-1600-XB * [ % | % | % [*x| 16,0 92.0 169,00
20.0 20 30.0 0.30 45° 30.0 4 35° | 1K324-2000-XB * | % | % | % | x| 200 104.0 308,00
[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial
4 Schneiden
1K334 - 2xD

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

DCON—~{ | [+

LF
RE )5
BHTA:
DN
i LU/LB1 LB2
APMX
-~ koc
Metrische Ausfiihrung .E.N S [ Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|R(2|R We 732
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer —|=|+<|=]|~|DCON, LF DN LB, LB, BHTA| Euro/Stk.
2.0 6 40 020 100 4 36° 1K334-0200-020-XC | % | * | * [ % [ %[ 60 500 19 100 135 30° 52,10
6 40 050 100 4 36° 1K334-0200-050-XC | % | * | * [ % [ *| 60 500 19 100 135 30° 52,10
3.0 6 6.0 0.20 10.0 4 36° 1K334-0300-020-XC | * [ * | ¥ [ * [ x| 6.0 500 29 100 127 30° 52,10
6 60 050 100 4 36° 1K334-0300-050-XC | % | * | * [ * [ * | 60 500 29 100 127 30° 52,10
4.0 6 80 050 130 4 35° 1K334-0400-050-XC | % | * | * [ % [ * | 60 540 38 130 149 30° 52,10
6 80 100 130 4 35° 1K334-0400-100-XC | % | x | * | % | * | 6.0 540 38 130 149 30° 52,10
5.0 6 100 050 16.0 4 35° 1K334-0500-050-XC | % | * | * [ % [ * | 60 540 48 160 170 30° 63,70
6 100 1.00 16.0 4 35° 1K334-0500-100-XC | % | * | * | * | *| 60 540 48 160 170 30° 63,70
[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial
4 Schneiden
1K334 - 2xD

FHA 35°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

DCON+=T=+
‘ LF
DN—~| | ]~
LU/LB1
APMX
Y

Metrische Ausfuihrung N S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
Olm|o|o|® WG 732
DC CzC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer =|=|=|=|=|bcoN, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 130 050 190 4 35° 1K334-0600-050XD | * | * | * | * | x| 60 570 58 190 64,90
6 130 100 190 4 35° 1K334-0600-100-XD | % | * | * [ * [ *x| 60 570 58 190 64,90
8.0 8 190 050 265 4 35° 1K334-0800-050-XD | * | * | x| x| x| 80 630 77 265 76,70
8 190 100 265 4 35° 1K334-0800-100-XD | % | * | * [ * | % | 80 630 77 265 76,70
8 190 200 265 4 35° 1K334-0800-200-XD | * [ % | % | x| x| 80 630 77 265 76,70
100 10 220 050 310 4 35° 1K334-1000-050-XD | * | * | % [ [ % | 100 720 96 310 88,50
10 220 100 310 4 35° 1K334-1000-100-XD | % | * | * [ * [ x| 100 720 96 310 88,60
10 220 200 310 4 35° 1K334-1000-200-XD | * | * | * [ * [ % | 100 720 96 310 88,60
10 220 300 310 4 35° 1K334-1000-300-XD | * | * | x| x| x| 100 720 96 310 88,60
120 12 260 050 360 4 35° 1K334-1200-050-XD | * | * | % | * [ % | 120 830 115 360 118,00
12 260 100 360 4 35° 1K334-1200-100-XD | * | * | % | * [ x| 120 830 115 360 118,00
12 260 200 360 4 35° 1K334-1200-200-XD | % | * | * [ * | % | 120 830 115 360 118,00
12 260 400 360 4 35° 1K334-1200-400-XD | * | % | % | % | x| 120 830 115 360 118,00
160 16 320 050 480 4 35° 1K334-1600-050-XD | * | * | % | * [ % | 160 1000 154 480 195,00
16 320 1.00 480 4 35° 1K334-1600-100-XD | * | % | % | % | % | 160 1000 154 480 195,00
16 320 200 480 4 35° 1K334-1600-200-XD | * | * | * | * [ | 160 1000 154 480 195,00
16 320 400 480 4 35° 1K334-1600-400-XD | % | * | * | # [ x| 160 1000 154 480 195,00
200 20 400 050 600 4 35° 1K334-2000-050-XD | * | * | % | * [ % | 200 1140 192 600 354,00
20 400 100 600 4 35° 1K334-2000-100-XD | * | * | % | » | x| 200 1140 192 600 354,00
20 400 200 600 4 35° 1K334-2000-200-XD | * | * | % | * | % | 200 1140 192 600 354,00
20 400 300 600 4 35° 1K334-2000-300-XD | * | * | % | * [ x| 200 1140 192 600 354,00
20 400 400 600 4 35° 1K334-2000-400-XD | % | * | % | * | x | 200 1140 192 60.0 354,00

12




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fir Multimaterial
4 Schneiden
1K334 - 2xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

35°
COROMANT
h10

h6

4

Metrische Ausfiihrung .E.N S [ Abmessungen: mm

olololelo Preis

Olo|om|o|on WG 732
DC CZC, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer =|=|=|=|=|bCON,, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 130 013 45° 130 4 35° | 1K334-0600-XB | % | * | x | x| x| 60 570 64,90
8.0 8 190 020 45° 190 4 35° |1K334-0800-XB |% | % | % |x|*x| 80 630 76,70
100 10 220 020 45 220 4 35° |1K334-1000-XB | % | * | % | x| % | 100 720 88,60
120 12 260 020 45 260 4 35° |1K334-1200-XB | % | * | % | % | % | 120 830 118,00
160 16 320 020 45 320 4 35° |1K334-1600-XB | % | * | % | % | x| 160 1000 195,00
200 20 400 030 45° 400 4 35° | 1K334-2000-XB | % | * | % | % | x| 200 1140 354,00

[N |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial
4 Schneiden
1K354 - 3xD

\

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

LF
Lu/LB1 LB2
- lbC
Metrische Ausflihrung m N | S [ Abmessungen: mm
ololololo Preis
2le|e|e|e WG 732
DC CzZC,, APMX RE LU ZEFP  FHA Bestellnummer — |+~ |— ||+~ |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
2.0 6 6.0 020 12.0 4 36° 1K354-0200-020-XC | % [ % [ % | * | * | 6.0 57.0 1.9 120 155 30° 58,90
6 6.0 050 12.0 4 36° 1K354-0200-050-XC | & | & [ % | & | * 6.0 57.0 1.9 120 155 30° 58,90
3.0 6 9.0 020 135 4 36° 1K354-0300-020-XC | * [ * [ * | * | x | 6.0 57.0 29 135 162 30° 58,90
6 9.0 0.50 135 4 36° 1K354-0300-050-XC | * | * [ % | & | % 6.0 57.0 2.9 135 16.2 30° 58,90
35 6 9.0 0.20 158 4 35° 1K354-0350-020-XC | * | % [ % [ % | % 6.0 57.0 3.4 15.8 18.0 30° 58,90
4.0 6 120 020 180 4 35° 1K354-0400-020-XC | * [ * [ % | & | & 6.0 57.0 3.8 180 19.9 30° 58,90
6 120 050 18.0 4 35° 1K354-0400-050-XC | * | % [ % [ & | % 6.0 57.0 3.8 18.0 199 30° 58,90
5.0 6 15,0 050 225 4 35° 1K354-0500-050-XC | * | % [ % | * | % 6.0 66.0 4.8 225 235 30° 72,00
6 15,0 1.00 225 4 35° 1K354-0500-100-XC | & | & [ % | &« | % 6.0 66.0 4.8 225 235 30° 72,00
[
DCON—~| | |~
|
J: LF
DN— | |
LU/LBA
APMX
- bc
Metrische Ausfuihrung m N | S | Abmessungen: mm

ololololo Preis
2le|e|e|e WG 732
DC CZC,, APMX RE LU ZEFP  FHA Bestellnummer — |~ |— ||+~ |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
6.0 6 180 050 27.0 4 35° 1K354-0600-050-XD | % [ % [ % | * | * | 6.0 66.0 5.8 27.0 73,40
6 180 100 27.0 4 35° 1K354-0600-100-XD | * [ * | * | * | * | 60 660 58 27.0 73,40
8.0 8 240 050 36.0 4 35° 1K354-0800-050-XD | % [ % [ % | * | * | 80 73.0 7.7 36.0 86,70
8 240 1.00 36.0 4 35° 1K354-0800-100-XD | * | % [ % [ & | % 8.0 73.0 7.7 36.0 86,70
8 240 200 36.0 4 35° 1K354-0800-200-XD | * | * [ % [ % | % 8.0 73.0 7.7 36.0 86,70
10.0 10 30.0 050 45.0 4 35° 1K354-1000-050-XD | % | * [ % [ * | * | 10.0 87.0 9.6 45.0 100,00
10 300 1.00 450 4 35° 1K354-1000-100-XD | * | * [ % [ %« | % | 10.0 87.0 9.6 45.0 100,00
10 30.0 200 450 4 35° 1K354-1000-200-XD | * | * [ * [ *# | * | 10.0 87.0 9.6 45.0 100,00
12.0 12 36.0 1.00 54.0 4 35° 1K354-1200-100-XD | * | % | % | * [ * | 120 104.0 115 54.0 133,00
12 36.0 200 54.0 4 35° 1K354-1200-200-XD | * | % [ % [ % | % | 120 1040 115 540 133,00
12 36.0 3.00 54.0 4 35° 1K354-1200-300-XD | % | * [ % [ * | x| 120 1040 115 540 133,00
16.0 16 48.0 1.00 720 4 35° 1K354-1600-100-XD | % | * [ % [ * | * | 16.0 126.0 154 720 220,00
16 480 2.00 720 4 35° 1K354-1600-200-XD | * [ * [ * | * | * | 16.0 1260 154 720 220,00
16 480 3.00 720 4 35° 1K354-1600-300-XD | % | * [ % [ * | * | 16.0 126.0 154 720 220,00
20.0 20 60.0 250 90.0 4 35° 1K354-2000-250-XD | % | * [ % [ * | % | 20.0 1420 19.2 90.0 400,00
20 60.0 3.00 90.0 4 35° 1K354-2000-300-XD | % | % [ % [ % | % | 20.0 1420 19.2 90.0 400,00
20 60.0 4.00 90.0 4 35° 1K354-2000-400-XD | *# [ * [ * | * | * | 20.0 1420 19.2 90.0 400,00
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

5 Schneiden
1K325-1,5xD

\

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

COROMANT
h10

Metrische Ausflihrung N | S [ Abmessungen: mm
ololololo Preis
2le|e|e|e WG 732
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer — |~ |~ ]|~|+—|DCON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
3.0 6 45 0.08 45° 45 5 36° | 1K325-0300-XA * |k | x| *x|*x]| 6.0 50.0 8.7 113 30° 49,80
4.0 6 6.0 0.13 45° 6.0 5 36° | 1K325-0400-XA * | % | x| x| x| 60 540 116 133 30° 49,80
5.0 6 7.5 0.13 45° 7.5 5 36° | 1K325-0500-XA *x [ K| kx| *x| kx| 6.0 540 145 154 30° 60,90
DCON +—T_*
qliI‘E;;;;;;!;;;;i LF
[}
APM)v(/LU 7
- |~bC
Metrische Ausfuhrung m N | S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
gle|e|ele WG 732
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer — |~ |— |~ |+~ |DCON, LF LB, LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 9.0 0.13 45° 9.0 B 36° | 1K325-0600-XB * |k | x| *x]|*x]| 6.0 54.0 62,10
8.0 8 120 0.20 45° 12.0 5 36° | 1K325-0800-XB * | % | x| x| x| 80 58.0 73,40
10.0 10 15.0 0.20 45° 15.0 5 36° | 1K325-1000-XB *x [ % | % | x| & [ 100 66.0 84,70
12.0 12 180 0.20 45° 18.0 5 36° | 1K325-1200-XB * [ % | % [%|[%x]| 120 73.0 113,00
16.0 16 240 0.20 45° 240 5 36° | 1K325-1600-XB * % | % [ % [%x| 16.0 820 186,00
20.0 20 30.0 0.30 45° 30.0 5 36° | 1K325-2000-XB * | % | x| %[ x| 200 92.0 186,00
[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

5 Schneiden
1K335-2xD

\

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 5

/ LF
/
7 LU/LB1 LB2
~-DC

Metrische Ausflihrung m N | S [ Abmessungen: mm
ololololo Preis
2le|e|e|e WG 732
DC CzZC,, APMX RE LU ZEFP  FHA Bestellnummer — |+~ |— ||+~ |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
3.0 6 6.0 0.20 105 5 36° 1K335-0300-020-XC | % [ * [ % | * | * | 6.0 50.0 2.9 105 132 30° 57,30
6 6.0 0.50 105 5 36° 1K335-0300-050-XC | & | & [ % | & | & 6.0 50.0 2.9 10.5 13.2 30° 57,30
4.0 6 8.0 0.20 14.0 5 36° 1K335-0400-020-XC | * [ * [ * | * | x | 6.0 54.0 3.8 140 159 30° 57,30
6 8.0 0.50 14.0 5 36° 1K335-0400-050-XC | * | * [ % | & | % 6.0 54.0 3.8 140 15.9 30° 57,30
5.0 6 10.0 050 175 5) 36° 1K335-0500-050-XC | * | % [ % [ % | % 6.0 57.0 4.8 17.5 18.5 30° 70,00
6 10.0  1.00 175 5 36° 1K335-0500-100-XC | * | * [ % [ % | % 6.0 57.0 4.8 17.5 18.5 30° 70,00

[
soon{T-
/ PN
a8
‘ LF
LU/LBA
APMX /]
390,000c

Metrische Ausfuhrung N | S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|RIZ|R We 732
DC CzC,, APMX RE LU ZEFP  FHA Bestellnummer —| = ||| |DCON,, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
6.0 6 120 050 180 5 36° 1K335-0600-050-XD | % | % | % | % [ % 6.0 57.0 5.8 18.0 70,00
6 120 1.00 180 5 36° 1K335-0600-100-XD | * | % [ % [ % | % 6.0 57.0 5.8 18.0 71,40
8.0 8 16.0 050 24.0 5) 36° 1K335-0800-050-XD | & | % | % | * [ % 8.0 63.0 7.7 24.0 84,40
8 16.0 1.00 240 5 36° 1K335-0800-100-XD | * | % [ % [ % | % 8.0 63.0 7.7 24.0 84,40
8 16.0 2.00 240 5) 36° 1K335-0800-200-XD | & | % | % | * [ % 8.0 63.0 7.7 24.0 84,40
10.0 10 200 050 300 5 36° 1K335-1000-050-XD | % | * [ % [ * | * | 10.0 72.0 9.6 30.0 97,40
10 20.0 1.00 30.0 5 36° 1K335-1000-100-XD | * [ * [ * | * | * | 10.0 720 9.6 30.0 97.40
10 20.0 200 300 5 36° 1K335-1000-200-XD | % | * [ % [ * | * | 10.0 72.0 9.6 30.0 97,40
12.0 12 240 050 36.0 5) 36° 1K335-1200-050-XD | * | * [ % [ * | * | 120 83.0 115 36.0 130,00
12 24.0 1.00 36.0 5 36° 1K335-1200-100-XD | % | * [ % [ * | * | 120 830 115 36.0 130,00
12 240 200 36.0 5) 36° 1K335-1200-200-XD | * | % | * | * [ * | 120 83.0 115 36.0 130,00
12 240 3.00 36.0 5 36° 1K335-1200-300-XD | *# | * [ * [ *# | * | 120 830 115 36.0 130,00
16.0 16 320 050 48.0 5 36° 1K335-1600-050-XD | * | * | * | * [ * | 16.0 100.0 154 48.0 214,00
16 320 1.00 480 5 36° 1K335-1600-100-XD | * | * [ % [ * | * | 16.0 100.0 154 480 214,00
16 320 200 480 5) 36° 1K335-1600-200-XD | * [ * [ * | * | * | 16.0 1000 154 480 214,00
16 320 3.00 480 5 36° 1K335-1600-300-XD | * | * [ % [ * | * | 16.0 100.0 154 480 214,00
20.0 20 40.0 050 60.0 5 36° 1K335-2000-050-XD | * | * [ % [ * | * | 200 1140 19.2 60.0 390,00
20 40.0 1.00 60.0 5 36° 1K335-2000-100-XD | % | * [ % [ * | * | 20.0 1140 19.2 60.0 390,00
20 40.0 200 60.0 5) 36° 1K335-2000-200-XD | * | * [ % [ %« | * | 20.0 1140 19.2 60.0 390,00
20 40.0 3.00 60.0 5 36° 1K335-2000-300-XD | *# | * [ % [ *# | * | 20.0 1140 19.2 60.0 390,00

[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

5 Schneiden

1K365 - 3.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5

LU/LB1 LB2
AP

—~ ~bC
Metrische Ausflihrung m N | S [ Abmessungen: mm

ololololo Preis

2le|e|e|e e 732

DC CzZC,, APMX RE LU ZEFP  FHA Bestellnummer — |+~ |— ||+~ |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
3.0 6 105 020 147 5 36° 1K365-0300-020-XC | * | * [ % | * [ ¥ | 6.0 57.0 29 147 17.4 30° 69,80
6 105 050 147 5 36° 1K365-0300-050-XC | & | & [ % [ & | & 6.0 57.0 2.9 14.7 17.4 30° 69,80

4.0 6 140 020 196 5 36° 1K365-0400-020-XC | * [ * [ * | * | x | 6.0 63.0 3.8 19.6 215 30° 69,80
6 140 050 196 5 36° 1K365-0400-050-XC | * | % | % | & | % 6.0 63.0 3.8 196 215 30° 69,80

5.0 6 175 050 245 5) 36° 1K365-0500-050-XC | * | * [ % [ % | % 6.0 66.0 4.8 245 255 30° 85,30
6 17.5 1.00 245 5 36° 1K365-0500-100-XC | * | * [ % [ % | % 6.0 66.0 4.8 245 255 30° 85,30

[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial
5 Schneiden

1K365 - 3.5xD

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 5

DCON

DN—|

1

N\
—{or

APMX LU/LB1
- |~bC
Metrische Ausfuihrung N S | Abmessungen: mm

ololololo Preis

RIR|IRIZ|R We 732

DC CzC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer —|=|< || |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
6.0 6 21.0 050 27.0 5 36° 1K365-0600-050-XD | * | * [ % [ * [ x| 60 660 58 270 87,00
6 21.0 1.00 27.0 5 36° 1K365-0600-100-XD | * | * | * | % [ * | 6.0 660 58 27.0 87,00

8.0 8 280 050 36.0 5 36° TK365-0800-050-XD | * [ % [ % | % | % | 8.0 73.0 7.7 36.0 103,00
8 280 1.00 36.0 5 36° 1K365-0800-100-XD [ * | * | * | * [ x| 80 730 77 360 103,00

8 280 2.00 36.0 5 36° 1K365-0800-200-XD | x | * [ % [ * [ x| 80 730 7.7 360 103,00

100 10 350 050 450 5 36° 1K365-1000-050-XD | * | * | * | % [ * [ 100 870 96 450 119,00
10 350 100 450 5 36° 1K365-1000-100-XD [ * | * | * | * [ * [ 100 870 9.6 450 119,00

10 350 200 450 5 36° 1K365-1000-200-XD | % | * | % | *# [ * | 100 870 96 450 119,00

120 12 420 100 540 5 36° 1K365-1200-100-XD | * | * | * | % [ * [ 120 1040 115 54.0 158,00
12 420 200 540 5 36° 1K365-1200-200-XD | % | * | * | % [ * [ 120 1040 115 54.0 158,00

12 420 3.00 540 5 36° 1K365-1200-300-XD | % | % | % | % [ * [ 120 1040 115 54.0 158,00

160 16 560 1.00 720 5 36° 1K365-1600-100-XD | * | * | * | * | * | 16.0 1260 154 720 261,00
16 56.0 200 720 5 36° 1K365-1600-200-XD | x | % [ % [ % [ * | 160 1260 154 720 261,00

16 560 3.00 720 5 36° 1K365-1600-300-XD | * | * | % | % [ * [ 160 1260 154 720 261,00

16 56.0 4.00 720 5 36° 1K365-1600-400-XD | * | *x | x| * [ * [ 160 1260 154 720 261,00

200 20 700 100 90.0 5 36° 1K365-2000-100-XD | % | % | % | % | * [ 200 1420 192 90.0 474,00
20 700 200 900 5 36° 1K365-2000-200-XD | * [ * | % | * [ * | 20.0 1420 19.2 90.0 474,00

20 700 3.00 900 5 36° 1K365-2000-300-XD | % | % | % | % | * [ 200 1420 192 90.0 474,00

20 700 400 900 5 36° 1K365-2000-400-XD | x | * | % | *# [ * | 20.0 1420 192 90.0 474,00

[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

5 Schneiden

1K365 - 3.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5

~ |~bc

Metrische Ausfuihrung N S | Abmessungen: mm

ololololo Preis

RIZ|R(2|R We 732
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer —|=|<|+=]|« |DCON,, LF DN LB, BHTA, Euro/Stk.
6.0 6 210 013 45° 270 5 36° | 1K365-0600-XD *| x| x| *x|[*x| 60 660 58 270 87,00
8.0 8 280 020 45° 36.0 5 36° | 1K365-0800-XD *|*x|*x|[*x|[*x| 80 730 77 360 103,00
100 10 350 020 45° 450 5 36° | 1K365-1000-XD *x (% |*|%x|[*| 100 870 96 450 119,00
120 12 420 020 45° 540 5 36° | 1K365-1200-XD * | % |*x|[%x|*]| 120 1040 115 540 158,00
160 16 560 020 45° 720 5 36° | 1K365-1600-XD x| %[ *|*x| x| 160 1260 154 720 261,00
200 20 700 030 45° 900 5 36° | 1K365-2000-XD * | x| x| *[*]| 200 1420 192 90.0 474,00

[

19



CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

7 Schneiden
1K337 -2xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6
ZEFP 7
DCON*%«
‘ LF
DN-={ | |~
LU/LB1
APMX
- bc
Metrische Ausfuihrung N [ S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|IRIZ|R We 732
DC CzC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer —|=|< || |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
6.0 6 120 050 180 7 37° 1K337-0600-050-XD | * | * [ % [ * [ x| 60 570 58 180 77,90
6 120 1.00 180 7 37° 1K337-0600-100-XD [ * | * | * | % [ % [ 60 570 58 180 77,90
8.0 8 160 050 24.0 7 37° 1K337-0800-050-XD | * | * | x| [ % | 80 630 77 240 92,10
8 160 1.00 240 7 37° 1K337-0800-100-XD | * [ * | * [ * | * | 80 630 7.7 240 92,10
8 160 200 240 7 37° 1K337-0800-200-XD | x | % [ % [ * [ x| 80 630 7.7 240 92,10
100 10 200 050 300 7 37° 1K337-1000-050-XD | * | * | % | % [ * [ 100 720 96 300 106,00
10 200 1.00 300 7 37° 1K337-1000-100-XD | % | * | % | * [ % [ 100 720 96 300 106,00
10 200 200 300 7 37° 1K337-1000-200-XD | % | * | % | % [ * [ 100 720 96  30.0 106,00
120 12 240 050 36.0 7 37° 1K337-1200-050-XD | * | * | * | » [ * [ 120 830 115 36.0 142,00
12 240 100 360 7 37° 1K337-1200-100-XD | % | * | % | % [ * [ 120 830 115 36.0 142,00
12 240 200 360 7 37° 1K337-1200-200-XD | * | % | % | * [ * [ 120 830 115 36.0 142,00
12 240 300 360 7 37° 1K337-1200-300-XD | * [ * | * [ *# | * | 120 830 115 36.0 142,00
16.0 16 320 050 480 7 37° 1K337-1600-050-XD | x | % [ % [ *# [ * | 160 1000 154 480 234,00
16 320 1.00 480 7 37° 1K337-1600-100-XD | * | * | * | % [ * [ 160 1000 154 48.0 234,00
16 320 200 480 7 37° 1K337-1600-200-XD [ * | * | * | * [ ¥ [ 160 1000 154 48.0 234,00
16 320 3.00 480 7 37° 1K337-1600-300-XD | % | * | % | % [ * | 160 1000 154 48.0 234,00
20.0 20 400 050 600 7 37 1K337-2000-050-XD | * [ * | % | * [ * | 200 1140 19.2 60.0 425,00
20 400 1.00 60.0 7 37° 1K337-2000-100-XD | % | * | % | % [ * [ 200 1140 192 60.0 425,00
20 400 200 60.0 7 37° 1K337-2000-200-XD | % | * | % | % [ * [ 200 1140 192 60.0 425,00
20 400 3.00 60.0 7 37° 1K337-2000-300-XD | % | *x | * | % [ * [ 200 1140 192 60.0 425,00
20 400 400 60.0 7 37° 1K337-2000-400-XD | % | *x | x| % [ * [ 200 1140 192 60.0 425,00
250 25 500 1.00 750 7 37° 1K337-2500-100-XD | % | * | % | % [ * [ 250 1350 240 750 468,00
25 500 200 75.0 7 37° 1K337-2500-200-XD | x | % [ % [ % [ * | 250 1350 240 750 468,00
25 500 300 750 7 37° 1K337-2500-300-XD | % | % | % | % [ * [ 250 1350 240 75.0 468,00
25 500 4.00 75.0 7 37° 1K337-2500-400-XD | % | x | * | # | ¥ | 250 1350 240 750 468,00
[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial

7 Schneiden
1K357 - 3xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6
ZEFP 7
i
/ DCON—~| | [+
.f'/ |
‘ LF
DN—| | |<
LU/LB1
APMX
- bC
Metrische Ausfuihrung N S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
RIR|IRIZ|R We 732
DC CzC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer —|=|< || |DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
6.0 6 180 050 240 7 37° 1K357-0600-050-XD | * | * [ % [ * [ x| 60 630 58 240 88,10
6 180 1.00 24.0 7 37° 1K357-0600-100-XD | * | * | * | % [ * | 6.0 630 58 240 88,10
8.0 8 240 050 320 7 37° 1K357-0800-050-XD | * [ * | * [ * | x| 80 730 77 320 104,00
8 240 1.00 320 7 37° 1K357-0800-100-XD | * [ * | * [ * | x| 80 730 77 320 104,00
8 240 200 320 7 37° 1K357-0800-200-XD | x | * [ % [ * [ x| 80 730 7.7 320 104,00
10.0 10 300 050 400 7 37° 1K357-1000-050-XD | % [ % [ % | % | % | 10.0 82.0 9.6 40.0 120,00
10 300 1.00 400 7 37° 1K357-1000-100-XD | % | * | % | # [ * [ 100 820 9.6 400 120,00
10 300 200 400 7 37° 1K357-1000-200-XD | % | * | % | *# [ * | 100 820 9.6  40.0 120,00
120 12 360 1.00 480 7 37° 1K357-1200-100-XD | * | * | % | % [ % [ 120 970 115 480 160,00
12 360 200 480 7 37° 1K357-1200-200-XD | % | *x | * | % [ * [ 120 970 115 480 160,00
12 360 3.00 480 7 37° 1K357-1200-300-XD | * [ * | % [ % | * | 120 97.0 115 480 160,00
160 16 480 150 640 7 37° 1K357-1600-150-XD | * | * | * | *# | * | 16.0 1150 154 64.0 264,00
16 480 200 64.0 7 37° 1K357-1600-200-XD | x | % [ % [ % [ * | 160 1150 154 64.0 264,00
16 480 3.00 64.0 7 37° 1K357-1600-300-XD | * | * | * | % [ * [ 160 1150 154 64.0 264,00
200 20 600 250 800 7 37° 1K357-2000-250-XD | % | * | % | # [ * [ 200 1350 192 80.0 480,00
20 600 3.00 80.0 7 37° 1K357-2000-300-XD | % | % | % | % | ¥ | 20.0 1350 192 80.0 480,00
20 60.0 4.00 80.0 7 37° 1K357-2000-400-XD | * [ * | * | * [ * | 20.0 1350 19.2 80.0 480,00
250 25 750 200 1000 7 37° 1K357-2500-200-XD | % | * | % | % | * | 250 1620 240 100.0 529,00
25 750 400 1000 7 37° 1K357-2500-400-XD | * | * | % [ * | ¥ | 250 1620 240 100.0 529,00
25 750 600 1000 7 37° 1K357-2500-600-XD | * | % | % | * | ¥ | 25.0 1620 240 100.0 529,00
[
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur Multimaterial
7 Schneiden
1K377 - 4xD

FHA 37°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 7

Metrische Ausfuihrung N S | Abmessungen: mm
ololololo Preis
Olm|o|o|®n WG 732
DC CzC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S|=|=|%|=|DCON, LF DN LB, LB, BHTA,| Euro/Stk.
6.0 6 240 050 288 7 37° 1K377-0600-050XD | * | * | x| * | x| 60 660 58 288 98,20
6 240 100 288 7 37° 1K377-0600-100-XD | * | % | % | * | % | 60 660 58 288 98,20
8.0 8 320 050 384 7 37° 1K377-0800-050XD | * | % | x| | x| 80 770 77 384 116,00
8 320 100 384 7 37° 1K377-0800-100-XD | * | * | % | * | x| 80 770 7.7 384 116,00
8 320 200 384 7 37° 1K377-0800-200-XD | * | % | x| % | x| 80 770 77 384 116,00
100 10 400 100 480 7 37° 1K377-1000-100XD | * | * | % | * | x| 100 910 96 480 134,00
10 400 200 480 7 37° 1K377-1000-200-XD | * | % | x| % [ x| 100 910 96 480 134,00
10 400 300 480 7 37° 1K377-1000-300XD | * | * | % | % | x| 100 910 96 480 134,00
120 12 480 100 576 7 37 1K377-1200-100XD | * | % | % | % | x| 120 1040 115 576 179,00
12 480 250 576 7 37° 1K377-1200-250-XD | * | * | % | * | x| 120 1040 115 576 179,00
12 480 400 576 7 37 1K377-1200-400-XD | * | * | % | % | x| 120 1040 115 576 179,00
160 16 640 200 768 7 37° 1K377-1600-200-XD | * | % | % | % | x| 160 1260 154 768 295,00
16 640 300 768 7 37° 1K377-1600-300-XD | % | * | % | % | x| 160 1260 154 768 295,00
16 640 400 768 7 37° 1K377-1600-400-XD | * | * | % | * | x| 160 1260 154 768 295,00
200 20 800 300 960 7 37° 1K377-2000-300-XD | * | * | % | % | x| 200 1490 192 960 536,00
20 800 400 960 7 37° 1K377-2000-400-XD | * | * | % | * | * | 200 1490 192 96.0 536,00
20 800 600 960 7 37° 1K377-2000-600-XD | * | * | % | % | x| 200 1490 192 960 536,00
250 25 1000 300 1200 7 37° 1K377-2500-300-XD | * | * | % | % | * | 250 1800 240 1200 589,00
25 1000 4.00 1200 7 37 1K377-2500-400-XD | * | * | % | % | x| 25.0 1800 240 1200 589,00
25 1000 600 1200 7 37° 1K377-2500-600-XD | * | * | % | % | * | 25.0 1800 240 1200 589,00
[
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Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen der Sandvik Tooling Deutschland GmbH

1.0 Ver und Ver

1.1. Diese Allgemeinen Verkaufsbedingungen gelten fir alle - auch zukiinftigen - Vertrdge mit Unternehmern, jur.
Personen des 6ffentlichen Rechts und 6ffentlich-rechtlichen Sondervermdgen tber Lieferungen und sonstige
Leistungen. Entgegenstehende Bedingungen des Auftraggebers werden auch dann nicht anerkannt, wenn wir ihnen
nicht nochmals nach Eingang bei uns ausdriicklich widersprechen.

1.2 Unsere Angebote sind freibleibend. Mindliche Vereinbarungen, Zusagen, Zusicherungen und Garantien unserer
Angestellten werden erst durch unsere schriftliche Bestatigung verbindlich.

1.3 MaRgebend fiir die Auslegung von Handelsklauseln sind im Zweifel die Incoterms in ihrer jeweils festgestellten
Fassung.

1.4 Guten und MaRe bestimmen sich nach den DIN-, EURO-, ISO-Normen und Werkstoffblattern, mangels solcher nach
Handelsbrauch. Bezugnahmen auf Normen, Werkstoffblatter oder Werks-Priifbescheinigungen sowie Angaben zu
Giiten, MaRen, Gewichten und Verwendbarkeit der Ware enthalten keine Zusicherungen und Garantien, ebenso wenig
Konformit& arungen, kldrungen und entsprechende Kennzeichen wie CE und GS.

1.5 Die uns vom Auftraggeber zur Verfiigung gestellten Unterlagen, insbesondere Zeichnungen, Lehren, Muster, sowie
sonstige Angaben zu Art und Ausflihrung unserer vertraglichen Leistungen sind verbindlich. Fiir deren Richtigkeit ist
ausschlieRlich der Auftraggeber verantwortlich.

2.0 Lieferung und Rechnung
2.1 Richtige und rechtzeitige Selbstbelieferung ist stets vorbehalten.

2.2 Angaben zu Lieferzeiten sind anndhernd. Vereinbarte Lieferzeiten beginnen mit dem Datum unserer
Auftragsbestatigung und gelten nur unter der Voraussetzung rechtzeitiger Klarstellung aller Einzelheiten des Auftrages.

2.3 Fir die Einhaltung von Lieferfristen und -terminen ist der Zeitpunkt der Absendung ab Werk oder Lager maRgebend.
Sie gelten mit Meldung der Versandbereitschaft als eingehalten, wenn die Ware ohne unser Verschulden nicht
rechtzeitig abgesendet werden kann.

2.4 Lieferfristen verlangern sich, soweit der Auftraggeber mit seinen Verpflichtungen uns gegeniiber in Verzug gerat.
Bei héherer Gewalt oder unvorhergesehenen Ereignissen, die auBerhalb unseres Willens liegen, verlangern sich
vereinbarte Fristen angemessen; dies gilt auch, wenn zusétzliche Informationen iiber die Ausfiihrung des Auftrages
erfolgen oder eingeholt werden missen.

2.5 Teillieferungen sowie Mehr- oder Minderlieferungen bis zu 10 % sind zul&ssig.

2.6 Der Auftraggeber hat empféngerseitig dafiir Sorge zu tragen, dass eine elektronische Ubertragung der Rechnung per Email
ordnungsgemaR an die vom Kunden bekannt gegebene E-Mail-Adresse zugestellt werden kann. Etwaige automatisierte
elektronische Antwortschreiben konnen nicht beriicksichtigt werden und stehen einer giiltigen Zustellung nicht entgegen.

3.0 Preise und Zahlung
3.1 Die Preise verstehen sich in EUR ab Lager (bei Streckengeschaften ab Lieferwerk), zuziiglich Mehrwertsteuer und
ausschlieRlich Verpackung.

3.2 Sofern nicht anders vereinbart, gelten die Preise und Bedingungen der am Tage der Lieferung giiltigen Preise.

3.3 Andern sich Abgaben und andere Fremdkosten, die im vereinbarten Preis enthalten sind oder entstehen sie neu,
sind wir im entsprechenden Umfang zu einer Preisédnderung berechtigt. Entsprechendes gilt fiir von uns nicht
beeinflussbare Preisbestandteile und Zuschlége, wie z. B. Legierungszuschlége (LZ).

3.4 Zahlung hat gemaR dem vereinbarten Zahlungsziel, spatestens aber innerhalb von 30 Tagen nach
Rechnungsdatum ohne Skontoabzug und unabhangig von dem Eingang etwaiger Priifbescheinigungen (z. B.
Werkszeugnissen) in der Weise zu erfolgen, dass wir am Falligkeitstag iber den Betrag verfligen kénnen. Ein
Zurlickbehaltungsrecht und eine Aufrechnungsbefugnis stehen dem Auftraggeber nur insoweit zu, als seine
Gegenanspriiche unbestritten oder rechtskraftig festgestellt sind.

3.5. Bei Uberschreitung des Zahlungsziels berechnen wir Zinsen in Hohe von 8 %-Punkten liber dem Basiszinssatz, es
sei denn héhere Zinssatze sind vereinbart. Die Geltendmachung eines weiteren Verzugsschadens bleibt vorbehalten.

3.6. Wird nach Abschluss des Vertrages erkennbar, dass unser Zahlungsanspruch durch mangelnde Leistungsfahigkeit
des Auftraggebers gefahrdet wird oder gerat der Auftraggeber mit einem erheblichen Betrag in Zahlungsverzug oder
treten andere Umstéande ein, die auf eine wesentliche Verschlechterung der Vermégensverhéltnisse des Auftraggebers
nach Vertragsschluss schlieRen lassen, stehen uns die gesetzlichen Leistungsverweigerungsrechte zu. Wir sind dann
auch berechtigt, alle noch nicht falligen Forderungen aus der laufenden Geschéftsverbindung mit dem Auftraggeber
fallig zu stellen.

4.0 Versand und Gefahriibergang

4.1 Mangels gegenteiliger Weisung bestimmen wir den Spediteur oder Frachtfiihrer. Kosten des Versandes
einschlieflich der Entladung gehen zu Lasten des Auftraggebers. Die Ware wird nur auf ausdriickliche Weisung des
Auftraggebers versichert.

4.2 Mit der Ubergabe an den Spediteur oder Frachtfiihrer, spatestens jedoch mit dem Verlassen des Werkes oder
Lagers, geht die Gefahr, einschlieRlich einer Beschlagnahme, auch bei fob-, cif-, franko-, frei-Haus- und frei
Bestimmungsort-Geschaften, auf den Auftraggeber Uber.

4.3 Wird der Versand durch den Auftraggeber verzdgert, so werden ihm, beginnend einen Monat nach Meldung der
Versandbereitschaft, die durch die Lagerung entstehenden Kosten, mindestens jedoch 0,7 % des Rechnungsbetrages
pro Monat berechnet, es sei denn, der Auftraggeber weist uns einen niedrigeren Schaden nach. Weitergehende
Anspriiche aus Annahmeverzug bleiben unberihrt.

4.4 Transportschaden hat der Auftraggeber dem Frachtfiihrer oder der sonst mit der Beférderung beauftragten Person
unverziiglich schriftlich anzuzeigen. Der Schadensvermerk ist auf dem Frachtbrief, dem Speditionsauftrag oder dem
Lieferschein anzubringen und von dem anliefernden Fahrer abzeichnen zu lassen; alternativ ist ein Schadensprotokoll
aufzunehmen.

4.5 Wird die Ware nicht vertragsgemaf abgerufen, sind wir berechtigt, sie nach Ablauf einer angemessenen Nachfrist
als geliefert zu berechnen.

4.6 Verzogert sich der Versand der Ware aus Griinden, die beim Auftraggeber liegen, erfolgt der Gefahriibergang mit
Anzeige der Versandbereitschaft an den Auftraggeber.

5.0 Eigentumsvorbehalt

5.1 Alle gelieferten Waren bleiben unser Eigentum (Vorbehaltsware) bis zur Erfiillung samtlicher Forderungen,
insbesondere auch der jeweiligen Saldoforderungen, die uns im Rahmen der Geschéaftsbeziehung noch zustehen. Dies
gilt auch fir kiinftig entstehende und bedingte Forderungen, z. B. aus Akzeptantenwechseln, und auch, wenn
Zahlungen auf besonders bezeichnete Forderungen geleistet werden.

5.2 Be- und Verarbeitung der Vorbehaltsware erfolgen fiir uns als Hersteller im Sinne von § 950 BGB, ohne uns zu
verpflichten. Die be- und verarbeitete Ware gilt als Vorbehaltsware im Sinne von Ziff. 5.1. Bei Verarbeitung, Verbindung
und Vermischung der Vorbehaltsware mit anderen Waren durch den Auftraggeber steht uns das Miteigentum anteilig an
der neuen Sache zu im Verhéltnis des Rechnungswertes der Vorbehaltsware zum Rechnungswert der anderen
verwendeten Waren. Erlischt unser Eigentum durch Verbindung oder Vermischung, so Ubertragt der Auftraggeber uns
bereits jetzt die ihm zustehenden Eigentumsrechte an dem neuen Bestand oder der Sache im Umfang des
Rechnungswertes der Vorbehaltsware und verwahrt sie unentgeltlich fiir uns. Unsere Miteigentumsrechte gelten als
Vorbehaltsware im Sinne von Ziff. 5.1.

5.3 Der Auftraggeber darf die Vorbehaltsware nur im gewdhnlichen Geschaftsverkehr zu seinen normalen
Geschaftsbedingungen und solange er nicht in Verzug ist, verduRern, vorausgesetzt, dass die Forderungen aus der
WeiterverauRerung gemaR Ziff. 5.4 bis 5.6 auf uns tibergehen. Zu anderen Verfligungen Uber die Vorbehaltsware ist er
nicht berechtigt.

5.4 Die Forderungen des Auftraggebers aus der WeiterverauRerung der Vorbehaltsware werden bereits jetzt an uns
abgetreten. Sie dienen in demselben Umfange zur Sicherung wie die Vorbehaltsware. Wird die Vorbehaltsware von
dem Auftraggeber zusammen mit anderen, nicht von uns verkauften Waren verauRert, so wird uns die Forderung aus
der WeiterverduRerung im Verhéltnis des Rechnungswertes der anderen verkauften Waren abgetreten. Bei
VerauRerung von Waren, an denen wir Miteigentumsanteile gemaB Ziff. 5.2 haben, wird uns ein unserem
Miteigentumsanteil entsprechender Teil abgetreten.

5.5 Der Auftraggeber ist berechtigt, Forderungen aus der WeiterverauRRerung einzuziehen. Gerét er mit einem nicht
unerheblichen Betrag in Zahlungsverzug, I6st er einen Wechsel bei Falligkeit nicht ein oder wird die Eréffnung des
Insolvenzverfahrens (iber sein Vermdgen beantragt, so kdnnen wir diese Einziehungserméchtigung widerrufen, die
Ware zurlicknehmen sowie deren Weiterverauierung, Weiterverarbeitung und Wegschaffung untersagen. Die
Riicknahme ist kein Riicktritt vom Vertrag. Vorschriften der Insolvenzordnung bleiben unberiihrt.

5.6 Auf unser Verlangen ist der Auftraggeber verpflichtet, seine Abnehmer sofort von der Abtretung an uns zu
unterrichten - sofern wir das nicht selbst tun - und uns die zur Einziehung erforderlichen Auskiinfte und Unterlagen zu
geben. Von einer Pfandung oder anderen Beeintrachtigungen durch Dritte muss er uns unverziglich benachrichtigen.

5.7 Ubersteigt der Wert der bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen insgesamt um mehr als 50 v. H., so
sind wir auf Verlangen des Auftraggebers insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach unserer Wahl verpflichtet.

6.0 Abnahmen und Gewichte
6.1 Art und Umfang von Abnahmepriifungen bestimmen sich nach DIN/EN 50049/10204 und den Werkstoffnormen. Die
Abnahmekosten richten sich nach der Preisliste des Lieferwerks. Sonstige Priifkosten werden nach Aufwand berechnet.

6.2 Sonderabnahmen sind sofort, spatestens 12 Werktage nach Mitteilung der Abnahmebereitschaft, vorzunehmen.
Nach Ablauf dieser Frist wird die Ware ohne Abnahme versandt oder auf Kosten und Gefahr des Auftraggebers
eingelagert.

6.3 Fir die Gewichte ist die von uns oder unserem Vorlieferanten vorgenommene Verwiegung bzw. Mengenangabe
maRgebend. Soweit rechtlich zuldssig, kdnnen Gewichte ohne Wagung nach DIN oder handelsgebrauchlichen
Gewichtstabellen ermittelt werden. Entsprechendes gilt fiir die Berechnung von Legierungszuschlégen (LZ).

7.0 Urheberrechte und Geheimhaltung

7.1 An Kostenanschlagen, Entwiirfen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalten wir uns das Eigentums- und
Urheberrecht vor; sie durfen nur fir Zwecke dieses Vertrages vervielfaltigt werden; eine Verbreitung, offentliche
Wiedergabe und sonstige Kenntnisverschaffung gegeniiber Dritten ist nur mit unserer Zustimmung zulassig. Zu
Angeboten gehérige Zeichnungen und andere Unterlagen sowie deren Vervielféltigungen sind auf Verlangen
zuriickzugeben,; digitale Vervielfaltigungen, bspw. auf PCs, sind in diesem Fall dauerhaft zu |6schen.

7.2 Falls nicht ausdriicklich schriftlich etwas anderes vereinbart ist, gelten die uns im Zusammenhang mit Bestellungen
unterbreiteten Informationen nicht als vertraulich.

8.0 Mangelriige und Sachmangelhaftung

8.1 VertragsgemaBheit und Mangelfreiheit unserer Lieferungen und Leistungen bemessen sich ausschlieBlich nach den
ausdriicklichen Vereinbarungen. Sie sind vertragsgeméaf, wenn sie im Zeitpunkt des Gefahreniibergangs bzw. der
Abnahme von den vereinbarten Spezifikationen nicht oder nur unerheblich abweichen. Eine Haftung fir einen
bestimmten Einsatzzweck oder eine bestimmte Eignung wird nur insoweit {ibernommen, als dies ausdriicklich
vereinbart ist; im Ubrigen obliegt das Eignungs- und Verwendungsrisiko ausschlieRlich dem Auftraggeber. Wir haften
nicht fiir Verschlechterung oder Untergang oder unsachgeméfRe Behandlung der Ware nach Gefahriibergang.

8.2 Sachmangel sind unverziiglich, spatestens 5 Werktage nach Ablieferung schriftlich anzuzeigen. Zu den
Sachmaéngeln gehdren auch das Fehlen von und Fehler in Bescheinigungen iiber Werkstoffprifungen (z.B.
Werkszeugnissen, Abnahmepriifzeugnissen). Sachméngel, die auch bei sorgfaltigster Priifung innerhalb dieser Frist
nicht entdeckt werden kénnen, sind - unter sofortiger Einstellung etwaiger Be- und Verarbeitung - unverziglich nach
Entdeckung, spatestens vor Ablauf der vereinbarten oder gesetzlichen Verjahrungsfrist schriftlich anzuzeigen.

8.3 Bei berechtigter, fristgeméaBer Mangelriige kdnnen wir nach unserer Wahl den Mangel beseitigen oder eine
mangelfreie Ware liefern (Nacherfillung). Schlégt die Nacherfiillung fehl oder verweigern wir sie, kann der Auftraggeber
nach erfolglosem Ablauf einer angemessenen Frist vom Vertrag zuriicktreten oder den Kaufpreis mindern. Ist der
Mangel nicht erheblich oder ist die Ware bereits verduRert, verarbeitet oder umgestaltet, steht ihm nur das
Minderungsrecht zu.

8.4 Aufwendungen im Zusammenhang mit der Nacherfiillung {ibernehmen wir nur, soweit sie im Einzelfall,
insbesondere im Verhaltnis zum Kaufpreis der Ware, angemessen sind. Aufwendungen, die dadurch entstehen, dass
die verkaufte Ware an einen anderen Ort als den vereinbarten Erfiillungsort verbracht worden ist, Gibernehmen wir nicht,
es sei denn, dies entspréche ihrem vertragsgeméaRen Gebrauch.

8.5 Nach Durchfiihrung einer Abnahme der Ware durch den Auftraggeber ist die Riige von Méangeln, die bei der
vereinbarten Art der Abnahme waren, ausgeschlossen.

8.6 Gibt der Auftraggeber uns nicht unverziiglich Gelegenheit, uns von dem Sachmangel zu liberzeugen, stellt er
insbesondere auf Verlangen die beanstandete Ware oder Proben davon nicht unverztglich zu Prifzwecken zur
Verfligung, entfallen alle Rechte wegen des Sachmangels.

8.7 Unsere weitergehende Haftung richtet sich nach Abschnitt 9.0 dieser Bedingungen.

9.0 Allgemeine Haftung / Verjdhrung

9.1 Wegen Verletzung vertraglicher und auBervertraglicher Pflichten, insbesondere wegen Unméglichkeit, Verzug,
Verschulden bei Vertragsanbahnung und unerlaubter Handlung haften wir - auch fiir unsere leitenden Angestellten und
sonstigen Erfiillungsgehilfen - nur in Fallen des Vorsatzes und der groben Fahrléssigkeit, beschrankt auf den bei
Vertragsschluss voraussehbaren vertragstypischen Schaden. Im Ubrigen ist unsere Haftung, auch fiir Mangel- und
Mangelfolgeschaden, ausgeschlossen.

9.2 Diese Beschrankungen gelten nicht bei schuldhaftem VerstoRl gegen wesentliche Vertragspflichten, soweit die
Erreichung des Vertragszwecks geféhrdet wird, bei schuldhaft herbeigefiihrten Schaden des Lebens, des Kérpers und
der Gesundheit und auch dann nicht, wenn und soweit wir die Garantie fiir die Beschaffenheit fiir die verkaufte Sache
Ubernommen haben, sowie in Fallen zwingender Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz. Die Regeln tber die
Beweislast bleiben hiervon unberihrt.

9.3 Soweit nichts Anderes vereinbart, verjahren vertragliche Anspriiche, die dem Auftraggeber gegen uns aus Anlass
und im Zusammenhang mit der Lieferung der Ware und unseren sonstigen Leistungen entstehen, ein Jahr nach
Ablieferung der Ware. Diese Frist gilt auch fiir solche Waren und Leistungen, die entsprechend ihrer tiblichen
Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet werden und dessen Mangelhaftigkeit verursacht haben, es sei denn,
diese Verwendungsweise wurde schriftlich vereinbart. Davon unberiihrt bleiben unsere Haftung aus vorsatzlichen und
grob fahrlidssigen Pflichtverletzungen, schuldhaft herbeigefiihrten Schaden des Lebens, des Kérpers und der
Gesundheit sowie die Verjahrung von Riickgriffsanspriichen nach §§ 478, 479 BGB.

10.0 Freistellung

10.1 Bei Fertigung der Ware nach Kundenzeichnungen, Mustern und sonstigen Anweisungen bzw. Spezifikationen des
Auftraggebers, stellt der Auftraggeber uns von etwaigen Anspriichen Dritter, auch aus Produkthaftung, gegen uns
wegen durch die Ware verursachter Schaden frei, es sei denn, dass wir den Schaden zu vertreten haben.

10.2 Der Auftraggeber haftet dafiir, dass die Herstellung und Lieferung der nach seiner Anweisung bzw. Spezifikation
gefertigten Ware keine Schutzrechte Dritter verletzt. Der Auftraggeber hat uns durch die Geltendmachung der
Schutzrechte etwa entstandene Schaden zu ersetzen. Satz 1 und 2 finden keine Anwendung, wenn den Auftraggeber
kein Verschulden trifft; dies ist von ihm zu beweisen.

10.3 Im Falle der Geltendmachung von Schutzrechten uns gegentiber sind wir ohne rechtliche Priifung der etwaigen
Anspriiche Dritter berechtigt, nach Anhérung des Auftraggebers vom Vertrag zuriickzutreten, es sei denn, dass der
Dritte die Geltendmachung der Schutzrechte innerhalb von 8 Tagen durch schriftliche Erklarung uns gegeniiber
zurlickzieht. Im Falle des Ruickritts sind die von uns bisher geleisteten Arbeiten zu vergiiten. Weitergehende Rechte
nach den gesetzlichen Bestimmungen bleiben unberiihrt.

11.0 Erfii t, Geri und Recht
11.1 Erfiillungsort ist fiir beide Teile Dusseldorf Gerichtsstand ist - auch fiir sémtliche Scheck- und Wechselklagen -
das Amts- und Landgericht Diisseldorf. Wir kdnnen den Auftraggeber auch an seinem Gerichtsstand verklagen.

11.2 Fur alle Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Auftraggeber gilt deutsches Recht der Bundesrepublik
Deutschland unter Einschluss der Vorschriften des Ubereinkommens der Vereinten Nationen vom 11. April 1980 iiber
den internationalen Warenkauf (UNCITRAL — BGBI 1989 Il S. 596), dies mit der MaRgabe, dass sich unsere Haftung
ausschlieBlich nach Ziff. 9 dieser Bedingungen richtet.

11.3 Sollte eine Bestimmung dieser Verkaufs — und Lieferbedingungen ganz oder teilweise unwirksam sein oder
werden, so wird hiervon die Wirksamkeit der sonstigen Bestimmungen oder Vereinbarungen nicht beriihrt.
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Programm

Fasenbreite Max.
(mm) Eintauchwinkel

=D 2-20 = 0.08-0.3 20° <D
1-20 = 0.08-0.3 20°
2-20 = 0.08-0.3 5°
1-20 = 0.08-0.3 5°
2-20 = 0.08-0.3 20°
2-20 j 0.2-4 = 20°
6-20 = 0.13-0.3
2-20 j j 0.2-4 5"
&=2A0 = 0.08-0.3
&)=20) j 0.2-4
§=20 j j 0.2-4 4°
6-20 j j = 4°
6-25 j 0.5-4 SN
6-25 j j 05-4 4° =
6-25 j ja 05-6 Sx =

Code ZEFF APMX | DC (mm) | Freistich | Spanbrecher | RE (mm) Vollspur

1K212-XA/-XB
1K232-XA/-XB
1K313-XA/-XB
1K333-XA/-XB
1K324-XA/-XB
1K334-XC/XD
1K334-XB
1K354-XC/XD
1K325--XA/-XB
1K335-XC/XD
1K365-XC/XD
1K365-XD
1K337-XD
1K357-XD
1K377-XD

N N 9 oo o0 o o0 AR DNOWN DN

Weldon-Schaft fir alle Werkzeuge > 6 mm. Zylindrischer Schaft fur Werkzeuge < 6 mm.

Serviceangebot

-
-
-
Nachschleifen Recycling CoroPlus® Tool Guide Tailor Made
CoroMill® Dura Tailor Made-Web
Werkzeugwahl

https://www.sandvik.coromant.com/de-de/ https://www.sandvik.coromant.com/de-de/ https://www.sandvik.coromant.com/de-de/ https://www.sandvik.coromant.com/de-de/
services/pages/reconditioning.aspx services/pages/recycling.aspx products/toolguide/tool-recommendation? products/pages/customized-tools.aspx
FocusAssortment=TG_DURA
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